Hartowana stal weglowa sprezynowa 1.1274 — C100S - AlSI 1095

Sktad chemiczny:

C maks. 1,05%
Si 0,15-0,30%
Mn 0,30-0,45%

P maks. 0,02%
S maks. 0,02%
Cr ok. 0,01%

Wiasciwosci:
Hartowana i odpuszczana, polerowana; precyzyjna, ptaska powierzchnia;
Krawedzie:

Szerokosc 6 i 12,7mm od grubosci 0,10mm krawedzie zaokraglone; wszystkie pozosate szerokosci i grubosci — krawedzie
ciete

Zastosowanie:

ze wzgledu ponad 1% zawartos¢ wegla materiat ten znajduje zastosowanie w tasmach szczelinomierzy i foliach
podktadkowych jak rowniez w sprezynach o duzym obcigzeniu, w stosunku do ktérych nie ma zadnych wymogow odnosnie
korozji. Jest to materiat magnetyczny. Oferujemy Panstwu rowniez produkty z niehartownej stali 1.1248 o wytrzymatosci
490-650 N/mma2.

Hartowana stal weglowa narzedziowa 1.2003 -75Cr1 - AISI 1075

Sktad chemiczny:

C 0,70-0,80%
Si 0,25-0,50%
Mn 0,60-0,80%
P maks. 0,03%
S maks. 0,03%
Cr 0,30-0,40%

Wiasciwosci:

Hartowana i odpuszczana; bardzo wysoka ptaskos¢ powierzchni
Krawedzie:

krawedzie ciete

Zastosowanie:

Ok 0,40% domieszka chromu sprawia, ze stal 1.2003 posiada duzg odpornos¢ na Scieranie i lepszg hartownos$¢ wgtebng
przy duzych przekrojach poprzecznych. Materiat ten posiadajgc twardos¢ Rockwella od 47 do 51 HRC znajduje zastosowanie
w mniejszych narzedziach. Jest to standardowa stal weglowa wykorzystywana przez nas dla grubosci pomiedzy 1,0 4,0
mm. Stal magnetyczna.




Hartowana nierdzewna specjalna stal sprezynowa 1.4031Mo-X39CrMo14-(AISI 420)

Sktad chemiczny:

C ok. 0,39%

Si ok. 0,40%

Mn ok. 0,60%

P maks. 0,025%
S maks. 0,010%
Cr ok. 13,5%

Mo ok.1%
Wiasciwosci:

Hartowana i odpuszczana; ptaskos¢ P2, czesciowo P3
Krawedzie:
krawedzie ciete

Zastosowanie:

13% domieszka chromu i 1% molibdenu nadaje stali stopowej 1.4031 wtasciwosci nierdzewne wobec wilgotnego
powietrza, pary wodnej i wody; stal nie jest odporna na jony chloru i kwasy. Zalety to dobra odpornos¢ na scieranie i mate
naprezenia wewnetrzne. Ze wzgledu na wysoka wytrzymatos$¢ na rozcigganie stal stosowana jest do produkcji sprezyn,

szczelinomierzy, narzedzi i nozy

Hartowana nierdzewna stal nozowa 1.4034-X46Cr13-(AlSI 420)

Sktad chemiczny:

C ok. 0,46%

Si maks. 1,00%
Mn maks. 1,00%
P maks. 0,04%
S maks. 0,03%
Cr 12,5%-14,5%

Whtasciwosci:

Hartowana i odpuszczana; szczotkowana; ptaskos¢ 0,20% szerokosci

Krawedzie:
krawedzie ciete

Zastosowanie:

13% domieszka chromu nadaje stali stopowej 1.4034 wtasciwosci antykorozyjne na wilgotne powietrze, pare wodng i
wode; stal nie jest odporna na jony chloru i kwasy. W poréwnaniu z 1.4310 materiat ten posiada nieznaczng odpornosé na
korozje. Zaletg tej stali jest wysoka odpornos¢ na Scieranie i minimalne naprezenia wewnetrzne. Materiat ten posiadajac
twardosc Rockwella od 49 do 52,5 HRC jest idealny do wykonywania szablondw, narzedzi i nozy maszynowych na potrzeby
przemystu spozywczego jak rdwniez skalpeli. Materiaty 1.4034 i 1.2083 rdznig sie jakosciowo jedynie tylko minimalnie w
zawartosci wegla. Jest to materiat magnetyczny.
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Walcowana na zimno nierdzewna stal sprezynowa 1.4310-X10CrNi 18-8-AlSI 301

Sktad chemiczny:

C 0,05-0,15%

Si maks. 2,00%
Mn maks. 2,00%
P maks. 0,045%
S maks. 0,015%
Cr 16,00-19,00%
Ni 6,0-9,5%

Mo maks. 0,80%

Wiasciwosci:

Walcowana na zimno; powierzchnia 2H; falistos¢ maks. 1mm
Krawedzie:

krawedzie ciete

Zastosowanie:

17% domieszka chromu i 7% niklu nadaje stali stopowej 1.4310 wysokie wtasciwosci antykorozyjne; wysoka wytrzymatos¢
w poréwnaniu z materiatem 1.4301 (nawet ponad 2000Nmm?) osiggana jest poprzez walcowanie na zimno. Ze wzgledu na
wtasciwosci materiat 1.4310 znajduje zastosowanie w nierdzewnych precyzyjnych tasmach kalibrowanych i foliach
podktadkowych jak rowniez w nierdzewnych sprezynach i czesciach o wyzszej wytrzymatosci. Jest to materiat staby
magnetycznie i dlatego przy szlifowaniu nie moze by¢é mocowany na magnetycznych ptytach mocujacych.

Walcowana na zimno kwasoodporna nierdzewna stal sprezynowa 1.4404-X3CrNiMo 17-12-2-AlISI 316L

Sktad chemiczny:

C 0,05-0,15%

Si maks. 2,00%
Mn maks. 2,00%

P maks. 0,045%

S maks. 0,015%
Cr 16,00-19,00%
Ni 10%

Mo maks. 2,00-2,5%

Wiasciwosci:

W wersji walcowanej na zimno; powierzchnia 2H; ptaskos¢ zgodna z EN9445
W wersji miekkiej: powierzchnia 2H lub 2R; ptaskos¢ zgodna z EN9445

W stanie

Krawedzie:

krawedzie ciete

Zastosowanie:
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2-2,5% dodatek molibdenu i ponad 10% zawartos¢ niklu nadaje tej stali bardzo wysokie wtasciwosci nierdzewne i
kwasoodporne. Stal jest szeroko wykorzystywana w przemysle spozywczym i czesSciowo medycznym.

Walcowana na zimno tasma mosiezna o twardosci sprezynowej W-Nr 2.0321 CuZn37

Sktad chemiczny:

Cu 62,0-65,5%

Zn odpowiednio
Ni maks. 0,30%
Pb maks. 0,10%
Fe maks. 0,10%
Sn maks. 0,10%
Al maks. 0,10%
Inne maks. 0,10%

Wiasciwosci:

Walcowana; ptaskosc zgodna z DIN1791

Krawedzie:

krawedzie ciete

Zastosowanie:

Przez swdj sktad 63% miedzi i 37% cynku materiat ten jest standardowo wykorzystywany jako walcowany mosigdz o

twardosci sprezynowej do produkcji sprezyn piérowych, ztgczek elektrycznych i rozmaitych czesci wykrawanych i
gietych.Jest to materiat niemagnetyczny

Stale zaroodporne 1.4767-1.4828-1.4841

W grubosciach 0,05-0,11mm dostepna jest stal ferrytyczna 1.4767; w grubosciach 0,05; 0,20; 0,25; 0,30mm stale
austenityczne 1.4828 lub 1.4841. Wiecej informacji o powyzszych materiatach uzyskacie Panistwo kontaktujgc sie
bezposrednio.




