QUICIK CGILANMIP

..-h--\-\-'\—q_\_
|'r -\--"-._
J .
¥ -\-\-\-‘“"-\-\._\_\_
.' e
i
. e S
S —
' -
_-ll M =
i '\-\.\__\_.-
ll_I.- M
-\""\-\__
i S
-
J o
-'Il -\--\--"
.
F —
Fy "'-\.__
_:"ll '\-\._\_\_.
.
I
¥
F.
/
i
. il |
F . -'---__,_l-" l‘.
™ i
= =" Illl
& o i
. -
l,."'- o 1
-F'-FF-FF__'_.,.F'—.
_—F-
-'_- "
_-'-P---____-_-
J'_-'-'_-
-
d--_-w
—
-'-_a
—
1
1
h
1
b
| =
L -
'.I =
\ g
-
| =
1 d__.-'
-
=
-"-'-F
--'-F.
o
-

- AGAB

- PRESSAUTOMATION



MASTER CLAMP AN

PRESSAUTOMATION



MASTER CLAMP LN\
In A= a,

———

MC i 16s position MC i spind position Stort spinnomrade
MC in loose position MC in locked position Big clamping range
MC geoffnet MC geschlossen GrofSer Spannbereich

a Verktygsflins
Die flange
- s Pressentisch
d
T-spar
- L Tslot
i K T-Nut
Kvalitet: smidda bultar
Quality: forging bolts b
Qualitit: geschmiedete Bolzen
dg . | & w
Typ (mm) e (mm) i (mm) (in m) (mm) a b € h fmin f nax
MC 4-18 40 51 8 16 24
MC 6-22 50 65 10 20 30
MC 8-28 90 82 12 24 36
MC 10-36 90 85 12 30 46
OBS: Vid forfragan eller bestillning: NOTE: By inquiry or order: WICHTIG: Bei Anfrage und Bestellung:
- Mit T-spér (a, b, ¢, h) - Measure your T-slot (a, b, ¢, h) - Angabe T-NutmafSe (a, b, ¢, h)
- Ange flanshéijd (f) - Specify clamping height (f) - Angabe Spannrandhahe (f)

AGAB Pressautomation Sweden tel: +46 42 32 58 30



MASTER CLAMP AN

T - T
MC4-10 anvinds i presslid och pressbord
MC10 clamping a 50 ton die MC4-10 used for press ram and press table
MCI10 spannen ein 50 t schweres Werkzeug MC4-10 anwendbar fiir Stofiel und Pressentisch

MC4-10 enkel anvindning utan hydraulik Spinns och sikras endast med ett % varv

MC4-10 simple use without hydraulic Locked and secure only with a % turn
MC4-10 einfache Handhabung ohne Hydraulik Gespannt und gesichert mit einer % Umdrehung

<
a
Oi————

B1-4 héllare for MC4-10 H4-10 spirrnyckel for MC4-10
B1-4 bracket for MC4-10 H4-10 ratchet wrench for MC4-10
B1-4 Halter fiisr MC4-10 H4-10 Spannschliissel fiir MC4-10

AGAB Pressautomation Sweden tel: +46 42 32 58 30
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Verktygsspannare MC4-10 - MC4-10 bestar av:

MC4-10 ér en komplett verktygsspannare med stor - Hylsa'med mutter for sparrhandtag, invindig hoger-
spannkraft och ling slaglingd: ginga for bult; vinsterginga for fastspanningsflins,

- Snabb fastspanning, 1 varv = 5 mm slag fastspanningsflins med yttre vinsterginga

- Sjalvhammande och vibrationstestad - Bult med yttre hogerginga och ghdkll for fastspan—
- Steglés instillning 0-50 mm slag ningsflins =

- Skonsam/mot personal, ingen stor hivarm behovs

Die clamp MC4-10 MC4-10 consists of:

MC4-10 is a complete die clamp with high clamping - Sleev with nut for ratchet spanner. Internal right-hand
/ force and a long turn: thread for the bolt and left hand thread for the

- Quick clamping time, 1 lap = 5 mm stroke clamping flange

- Selflocking and vibration tested - Clamping flange with external left-hand thread

- Variable stroke adjustment 0-50 mm - Bolt.with external right-hand thread and sliding key

- Easy to clamp, no long extension for clamping _~for the clamping flange

Werkzeugspanner MC4-10 MC4-10 besteht aus:

MC4-10 ist-ein kompletter Werkzeugspanner mit einer - Hiilse mit Mutter fiir Spanngriff inwendiges

hoheri Spannkraft und einem langen Hub: Rechtsgewinde fiir den Bolzen, Lmksgewmde fir den

“Z Schnelles Werkzeugspannen Spannflansch

- 1 Umdrehung = 5 mm Hub - Spannflansch mit linksgangigent Auﬁengewmde

- Selbstsichernd und vibrationsgepriift - Bolzen aussen rechtsgang1g mit Gleitkeil fiir den

- Stufenlose Einstellung der Hublinge 0-50 mm Spannflansch

- Verhindert Verschleifdschiden beim Personal
durch einfaches und leichtes Hantieren

MC4 MC6 MC8 MC10 DATA DATA DATEN
40 kN 60 kN 80 kN 100 kN Spinnkraft Clamping force ~ Spannkraft
120kN  180kN  240kN  300kN  Hallkraft Static force Haltekraft

200Nm 250Nm 300Nm 350 Nm Atdragningsmoment Tightening force Anzugsmoment
1,0 kg 1,5 kg 2,0kg 2,5 kg Vikt Weight Gewicht

20mm  30mm 40 mm 50 mm  Slag Stroke Hub

AGAB Pressautomation AB

Svanhalsgatan 17, S-256 57 Helsingborg, Sweden
Tel. +46 42 32 58 30, Fax +46 42 32 58 31
internet: www.agab.se, e-mail: info@agab.se



QUICIK CGILAMIP

Ingen hantering med 16sa bitar
No handling with loose pieces
Kein Hantieren mit Unterlegstiicken

Glom bort dyra och tidsédande spannunderligg
Forget expensive and time-consuming spacer blocks
Vergessen Sie teure und zeitraubende Spannpratzen
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Typ (%) W T IL X b € h Y
PM-4 M14 46 35 113 65
PM-5 M16 50 40 130 75
PM-6 M20 61 46 160 95
PM-7 M24 77 60 210 114

OBS: Vid forfragan eller bestillning:

- Mit T-spér (a, b, ¢, h)
- Ange bultliangd (Y)
- Ange antal av Clamps (Z)

NOTE: By inquiry or order:

- Measure your T-slot (a, b, ¢, h)

- Specify bolt length (Y)
- Specify the quantity of clamps (Z)

WICHTIG: Bei Anfrage und Bestellung:
- Angabe T-Nutmafle (a, b, ¢, h)

- Angabe Bolzenlinge (Y)

- Angabe Anzahl der Spanner (Z)

AGAB Pressautomation Sweden tel: +46 42 32 58 30
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Fastspinning av arbetsstycke i fris
Clamping of work piece in a mill
Bearbeitung eines Arbeitsstiickes in einer Frise

Passar utmirkt f6r excenterpressar
[s perfect for mechanical presses
Sehr gut geeignet fiir Exzenterpressen

Fastspinning av ovanverktyget
Clamping of upper die part
Werkzeugfestspannung des oberen Werkzeuges

Atdragning sker enkelt med spirrnyckel
Easy clamping with ratchet wrench
Schnelles Festspannen mit Spannschliissel

h
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Oi————

Smidda bultar i alla storlekar
Forging bolts in all sizes
Geschmiedete Bolzen in allen Grofien

H-4-7 spirrnyckel for PM4-7
H-4-7 ratchet wrench for PM4-7
H-4-7 Spannschliissel fiir PM4-7

AGAB Pressautomation Sweden tel: +46 42 32 58 30
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Verktygsspannare PM4-7

Spannare justeras steglost i hojdled.
Anvindningen if mycket enkel:

- Skjut in den Kompletta spannaren och dra &t

Resultat: Mir:lskning av riggningstiden via enkel och
snabb hantering.

Die clamp PM4-7

This clamp has a variable clamping height.
/' The operation is extremely simple:

- Push in the complete clamp and tight

Result: Simplest clamping operation results in short-
ened clamping time.

Werkzeugspanner PM4-7

Diese Spannef sind variable in der Spannhéhe.

Die Handhabung ist besonders einfach:
“~Einfithren des kompl. Spanners und festziehen

Resultat: Riistzeitreduzierung durch einfache und
schnelle Handhabung.

PM7

“Fordelar:
- Okomiplicerad och enkel att anvinda
- Tar minimal plats._
- Har stort spannomrade=._
- Ersitter skruv med 16sa distanser..
- Féremalet spinns steglost "

Advantage:

- Simple and easy to operate

- Need minimal space

- Big clamping range~"

- One unit, no-néed for spacer blocks

- V§riablé'édjustment of clamping height

Vorteile:

- Unkompliziert und einfach in der Handhabung
- Geringer Platzbedarf .

- Grof3er Spannbereich

- Keine Distansstiicke, Scheil_)_en-et'c.' notwendig

- Werkstiick wird stufenles gespannt

DATEN

PM4 PM5 PM6 DATA DATA
0-70mm 0-80 mm 0-100mm  0-135mm  Spinnomridde  Clamping range  Spannbereich
0,55 kg 0,8 kg 1,3 kg 3,0 kg Vikt Weight Gewicht

' AGAB Pressautomation AB

Svanhalsgatan 17, S-256 57 Helsingborg, Sweden
Tel. +46 42 32 58 30, Fax +46 42 32 58 31
internet: www.agab.se, e-mail: info@agab.se
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- ") Vid férfragan eller bestillning:
Typ Sp annlfraft - Mit T-spar (a, b, ¢, h)
Type Clamping force a | b | c d e | h k m | n - Ange flinshjd (fmin, fmax)
Typ Sp annkraft By inquiry or order:
HCS 10 10 kN/200 bar 17,7] 28 | 10 | 20 | 20 45 | 1/4” | 40 28 - Measure your Tslot (a, b, ¢, h)
HCS 20 | 20 kN/200 bar 17,7/ 281 10| 20 | 14 | 60 |1/4” | 65 | 28 - Specify clamping height (fmin, fmax)
HCS 40 | 40 kN/200 bar 21,7[ 35 [ 14 [ 28 [ T4 | 60 [ 174" | 65 | 35 | gy pntrage oder Besteliung
HCS 70 70 kN/200 bar 27,7 44 | 18 | 36 14 70 | 1/4 80 44 - Angabe T-Nutmafe (a, b, ¢, h)
HCS 100| 100 kN/200 bar 35,7/ 54| 22 | 44 | 16 | 92 | 1/4" | 100 | 54 - Angabe Spannrandhshe (fmin, fmax)
HCS 150 | 150 kN/200 bar 35,7| 54 | 22 | 44 | 16 92 | 1/4” | 120 | 54

c f 9
b
= o | St
‘
d
H [ © ‘
0[] &
l.a,_|

.. * g Verktygsfla
Typ Spannkraft ) p Dio fange
Type Clamping force a| b | c | d]| e f g 7 Werkzeugplatte
Typ Spannkraft
HKS 8 | 8 kN/200 bar 17| 25| 58 | 30 | 65 | 80 |20 | =« N Loy
HKS 20 | 20 kN/200 bar 17| 35| 63 | 40 | 80 | 116 | 20 J K TNt
HKS 40 40 kN/200 bar 21| 40 | 78 60 | 97 140 | 20
HKS 70 70 kN/200 bar 21 | 50 | 98 75 | 110 | 155 | 25
HKS 100 | 100 kN/200 bar 27 | 50 | 98 75 | 110 | 205 | 25
HKS 200 | 200 kN/200 bar 35| 50 | 196| 75 | 110| 205 | 25 b

AGAB Pressautomation Sweden tel: +46 42 32 58 30
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HTS
o ") Vid férfragan eller bestillning:

Typ Spannlfraft - Mit T-spar (a, b, ¢, h)
Type Clamping force | a b C d e - Ange flinshsid (fmin, fmax)
Typ Spannkraft By inquiry or order:
HTS 20 20 kN/200 bar 63 40 64,5 - 72,5 50 80 - Measure your T-slot (a, b, ¢, h)
HTS 40 | 40 kN/200 bar 63 | 46 | 64,5-72,5 | 63 | 100 - Bpzellly el el 6 (e fooex)
HTS 56 56 kN/200 bar 63 56 81,5 - 89,5 80 115 1 Al wilkn Beslivrs

- Angabe T-Nutmafie (a, b, c, h)

- Angabe Spannrandhshe (fmin, fmax)

a C

© @ © I
e 17
HBS

Typ Spannkraft Antal kolvar Slaglingd pa kolv

Type Clamping force | Qty piston Stroke a | b C
Typ Spannkraft Anzahl Kolben | Kolbenhub

HBS 25 25 kN/200 bar 3 5 mm 270 | 90 | 45
HBS 40 40 kN/200 bar 5 5 mm 270 | 90 45
HBS 70 70 kN/200 bar 7 5 mm 370 | 90 45
HBS 100 | 100 kN/200 bar 10 5 mm 520 | 90 | 45

AGAB Pressautomation Sweden tel: +46 42 32 58 30
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kraft trofs sin ringa vikt.

Fordelar:

- Stgr spannkraft

- Brsitter manuella bultar
-/Tar ingen plats pa pressbord

Hydraulspannare HKS

anvinds fér olika verktygs-

Hydraulspannare HTS

ir en kompaktspinnare

dimensioner. med stor flexibilitet.

Fordelar: Fordelar:

- Behover endast liten - Kriver inga frista spar i
inspdnningsyta pa verktyg

verktyget - Liten och ko

Hydraulspannare HBS

bildar fasta spannlister pa

pressbordet och slid.

Forde
Itid fast pa bord ocb\shd
- Styr verktyg i sidled
- Bra f6r adapterplattor IHI,

A

Hydraulic clamp HCS

The HCS has a high
clamping force regarding to
its small size.

Advantage:
- High clamping ca

Hydraulic clamp HKS
can be used for diffe
sizes.

ydraulic clamp HTS
is a compact clamp with
high flexibility.

Advantage:

- Does not require any
milled slots in the die

- Small and compact

Advantage:
- Requires a very small area
of the die to clamp on

-

Hydraulic clamp HBS H'“-.H
is a ledge clamp that guides %

and clamps the die. \

Advantage: l'".
- Is allways fixed bolted on
the press table and in the

adapterplates

Hydraulikspanner HCS
zeichnet sich besonders aus
durch seine hohe Spannkraft
bei geringer Grésse und
geringem Gewicht.

Vorteile: III"-

- Grosse Spannkraft

- Ersetzt manuelle Spann-
bolzen

- Geringer Platzbedarf am
Pressentisch

Hydraulikspanner HKS
kann bei unterschiedlichen
Werkzeugspannrind "-,I

\ Vorteile:

II"- Benotigt keine gefristen
Werkzeugnuten
- '{flein und kompakt

Hydraulikspanner HTS
ist ein Kompaktspanner mit
grosser Flexibilitit.

Vorteile:
- Benétigt nur eine kleine
Spannfliche

AGAB Pressautomation AB

Svanhalsgatan 17, S-256 57 Helsingborg, Sweden
Tel. +46 42 32 58 30, Fax +46 42 32 58 31
internet: www.agab.se, e-mail: info@agab.se

Hydraulikspanner HBS
bildet feste Spannleisten auf
dem ressentlsch und am
Stossel‘

vortelle\ /

- Fest mit dem Pressentisch
und dem Stossel verbunden

- Seitliche Werkzeugfiithrung

- Ideal bei der Anwendung
von standardisierten Werk-
zeugen
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/'Power 10/231V AC
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AUTO CLAMP HCS100ST ANDARD

Spinnkraft/Clamping force/Spannkraft | 100 kN
L. | Lingd/Length/Linge 700 mm
B | Bredd/Width/Breite 50 mm
T | Djupt/Depth/Tiefe 160 mm
Q | Vikt/Weight/Gewicht 30kg

*) Ménga olika typer och storlekar.
*) Many different types and sizes.

*) Viele verschiedene Typen und Gréssen.

AGAB Pressautomation Sweden tel: +46 42 32 58 30
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Alla Auto Clamps i parkeringslige
All Auto Clamps in park position
Alle Auto Clamps in Parkposition

Harting kontakter for elektriska snittstillen
Harting plug for electrical interfaces
Harting Modul fiir elektr. Schnittstellen

Installation av Auto Clamps
Installation of Auto Clamps
Installation von Auto Clamps

Integrerade knappar i befintlig styrning
Integrated buttons in existing panel
Integration der Schalter in existierende Bedientafel

Programmerbara spiannare for olika verktyg
Programmable clamps for various dies
Programmierbare Spanner fiir versch. Werkzeuge

o I \ ;
Hydraulaggregat f6r Auto Clamps
Hydraulic power pack for Auto Clamps
Hydraulikaggregat fiir Auto Clamps

AGAB Pressautomation Sweden tel: +46 42 32 58 30
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Automatisk spannare AUTO CLAMP HCS100 ™

Fullautomatisk hydtraulisk verktygsspiannare typ HCS100
med elektrisk driven kedja for automatisk akning frén
park- till verktygsposition. Standard akstrickan 4r

600 mm. Alla delar inkl. kedja och hydraulik ér for-
monterad och ligger skyddat i det T-spar som verktygs-
clampsen 1gper i. Clampsen fores in mot verktyg tills
andlagenamas. Detta detekteras av givare, direfter skickas
signal for'automatisk clampning till samtliga clamps.

- Hallare for T-spar..._

Automatic clamp AUTO CLAMP HCS100

Hydraulic cylinder clamp Type HCS100 with electric
dfiven chain for automatic travel from park position to die
Jposition. Standard travel distance is 600 mm. All parts
"incl. chain are hydraulic and electric preinstalled in a
robust steel enclosure so it is well prepared for the press
installation. The mounting block against the ram will be
made to suite existing T-slot. A special drillmaster will be
used when the clamps are installed. In the park position
outside the ram all clamps are in clamped position. _

- Bracket for T-slot

Automatische Spanner AUTO.-CLAMP HCS100
Vollautomatisch angetr1ebene'.Spanner (Hydraulik-
Zylinderspanner TypHCS100) mit elektrisch angetrie-
bener Kettezdm automatischen Verfahren von der
Ausganigsposition zur Spannposition. Der max. Verfahrweg

~betrigt als Standard 600 mm. Alle Teile einschl. der Kette
sind hydraulisch bzw. elektrisch in einem robusten
Stahlgehiuse vormontiert und zur Installation an der
Presse vorbereitet. Der Befestigungsblock wird an die
T-Nut des Stossels angepasst und ermoglicht das Einfahren
des Spannzylinders in die T-Nut ohne Schwierigkeiten.

- Halter fiir T-Nut

AUTOCLAMP Data Data

100 kN Spannkraft Clamping force

ca 5 sec Tid for att spianna/lossa Clamping/Unclamping time
ca 5 m/min Akhastighet Travel speed

110/230V AC Motorspanning Motor voltage

8 mm Slaglingd Stroke

100 mm Diameter Diameter

" AGAB Pressautomation AB

Svanhalsgatan 17, S-256 57 Helsingborg, Sweden
Tel. +46 42 32 58 30, Fax +46 42 32 58 31
internet: www.agab.se, e-mail: info@agab.se

~ AUTO CLAMP HCS100 bestar av:
"ZHCS100 hydraulisk cylinderclamps
- Kedjedfivaing for clampens 8krorelse

- Induktiva givare for avkénning av indligena
- Harting-kontakter for elektriskassnittstallen
- CE tydlig driftsanvisning pa svenska ™

AUTO CLAMP HCS100 consists of:
- HCS100 hydraulic pot clamp
- Chain drive for transfer between posmons

- Proximity switches for detection of end positions
- Harting plug for electrical interfaces
- CE operating-ifistruction in English

AUTO CLAMP HCS100 bestehend aus:
- HCS100 hydraulischer Zylinderspanner
- Kettenantrieb zum Verfahren der Spanner

- Niherungsschalter zur Endlageabtastung
- Harting Modul fiir elektrische Schmttstelle
- CE Vorschriften und deutsche Bedlenungsanleitung

Daten

Spannkraft
Spann-/Lésezeit
Fahrgeschwindigkeit

Motorspannung
Hub

Durchmesser



